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Grundlagen

SMART Inspection erweitert das Stempelprogramm CAD QS zu einer ebenso anwenderfreundlichen
als auch durchgangigen Prifplanungssoftware. Mit frei definierbaren Priifstrategien legen sie die
Priifablaufe fiir die Uberwachung der Produktion sowie fiir die Sicherstellung der Qualitat von
Zulieferungen fest.

9 SMART Inspection ermdglicht den Direktimport von Messmaschinen-Ergebnissen sowie die
manuelle Eingabe innerhalb der Software.

9 Die liickenlose Rickverfolgbarkeit fiir jedes einzelne Teil ist u.a. durch die Versionierung der
Prifplane gewahrleistet.

9 Der Export der Ergebnisse kann sowohl in standardisierten als auch in angepassten Reports
erfolgen.

9 SMART Inspection wurde zusammen mit einem Zulieferer der Automotive- und

Luftfahrtindustrie entwickelt. Daraus resultiert u.a. eine intuitive Bedienung, die nur einen

minimalen Schulungsaufwand notwendig macht.

Unterstttzt DWG/DXF, TIFF, JPG und PDF

Ermoglicht das Auslesen von MalRen und Toleranzen

Enthélt Toleranztabellen fir Freimae und Passungen

Anwenderfreundliche Priifplanung

Import von KMG-Messergebnissen

Export von standardisierten Reports

Werkstattorientierte Qualitatssicherung

=8 =4 =4 =4 =8 -8 =9

In der Priifplanung werden Produktionsteile nach gewissen Vorgaben auf die Qualitat ihrer
Herstellung geprift. Im Prifplan wird hierbei vorgegeben, welche Merkmale, in welcher Reihenfolge
und wie viel Prozent der Produktionsteile geprift werden sollen. Hierbei wird in Smartinspection
speziell das Augenmerk auf die werkstattorientierte Prifplanung gelegt. Werkstattorientiert
bedeutet in diesem Zusammenhang, dass Bauteile stets parallel zum Fertigungsprozess gemessen
und Gberwacht werden. Fehler werden dadurch friher erkannt, Kosten gespart und die Verzégerung
der Endpriifung vor dem Ausliefern wird minimiert. Ebenfalls konnen vollstandige Reports generiert
und zusammen mit dem Bauteil versendet werden.

Um Ihnen den Einstieg in die Verwendung des Produkts zu erleichtern, werden grundlegende
Konzepte und Arbeitsabldufe von Smart Inspection erldutert.

Telefon: +49 (781) 2055068-0 Fax: +49 (781) 2055068-1 E-Mail: info@swap.de Internet: www.swap.de
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Oberflache

EinflUhrung in das Men( (Abbildung 1) von Smart Inspection.

by SMART Inspection 2017

Artikelstamm  Produktionsauftrige  Report erstellen KMG Importieren KMG Export Optionen 7
Abbildung 1

Artikelstamm
Mit Klick auf Artikelstamm wird ein neues Fenster , Artikelstammdaten” gedffnet.

djll Artikelstammdaten

Meu anlegen  Geldschte Objekte  Filtern

Arikelcode Index
WST_DDDD001 01
Abbildung 2

9 Neuanlegen
Hier werden neue Artikel mit entsprechenden Zeichnungen angelegt. Mit der Schaltflache
»Zeichnung wahlen” wird die Zeichnung (PDF, DWG, TIFF, usw.) gewahlt. Die Zeichnung wird
dabei in die Datenbank kopiert. Die ausgewdahlte Originaldatei wird von Smart Inspection
nicht verkniipft oder gedndert.

b Artikel ¥
Abbrechen  Speichem  Léschen  Zeichnung Wiederherstellen

Bezeichnung: Demo Zeichnung Smartinspection
Artikelnummer: WST 0000001 ||/Index: |01
Zeichnungsnummer: ZNG_00000001

Identnummer: 4023125027482 |Bsp: EAN-Code

Zeichnung wahlen

Abbildung 3

1 Gel6schte Objekte
Gel6schte Objekte sind weiterhin in der Datenbank vorhanden und kénnen jederzeit
wiederhergestellt werden. Hierzu auf das entsprechende Objekt klicken und dann

Telefon: +49 (781) 2055068-0 Fax: +49 (781) 2055068-1 E-Mail: info@swap.de Internet: www.swap.de
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Wiederherstellen wahlen.
ch Artikel

Abbrechen  Speichern  Wiederherstellen  Zeichnung Wiederherstellen

Bezeichnung:" =

| Mol o i e e ||nnnn4
Abbildung 4

Uber “Filtern” kann nach Artikelcode, Bezeichnung und Zeichnungsnummer gesucht werden
Per Klick auf die Spalten Artikelnummer, Bezeichnung und Zeichnungsnummer werden die
Eintrage alphabetisch sortiert

s T

=a =

Beispiel Tur richtige Sstempelung U

Demo Zeichnung Smartinspection M

Fujitsu G556 M
Abbildung 5

Artikel (im Fenster Artikels tammdaten)

Ein Doppelklick auf ein Objekt/Artikel 6ffnet das Fenster ,Artikel”. Das Fenster bietet folgende
Optionen:

1 Speichern: Anderungen wie Bezeichnung, Artikelnummer usw. speichern.

9 Lodschen: Wird in der Datenbank als geldscht vermerkt. Kann wiederhergestellt werden.

1 Zeichnung wiederherstellen: Jede Anderung in der Zeichnung wird in der Datenbank

gespeichert und kann wiederhergestellt werden.

Stempeln: Zeichnung in CAD QS stempeln.

Kontrollansicht: Merkmalsliste (Stempelnummer, MaRe, Messmittel usw.) und Zeichnung

nebeneinander anzeigen. In der Kontrollansicht befindet sich auf der linken Seite die Tabelle

mit den Merkmalen. Auf der rechten Seite lassen sich Stempel setzen, die automatisch in der

linken Fensterseite angezeigt werden.

9 Zeichnungen ersetzen: Vorhandene Zeichnung durch neue Zeichnung ersetzen, bspw. fiir
neue Revisionen.

9 Prufplane bearbeiten: Zeichnung mit entsprechenden Prifplanfarben. Die Priifplanfarben
miissen vor der Inbetriebnahme von Smart Inspection festgelegt werden!

9 Produktionsauftrige: Produktionsauftrége einsehen.

=a =4
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ch Artikel *
Abbrechen  Speichern  Laschen  Zeichnung Wiederherstellen
Bezeichnung:
Artikelnummer: WST 0000001 ||Index: |01
Zeichnungsnummer: ZNG_00000001
Identnummer: 4023125027482

Stempeln Kontrollansicht

Zeichnung ersetzen
Prifplane bearbeiten

Produktionsauftrage

Abbildung 6

Produktionsauftrage

Hier werden die Produktionsauftrage anzeigt, die zuvor fiir einen Artikel angelegt wurden. Nach
Auswahl eines Produktionsauftrags stehen weitere Schaltflachen (Abbildung 8) zur Verfiigung. “Neu
anlegen” (Abbildung 9) legt neue Produktionsauftrige an. Uber ,geldschte Objekte” kénnen
geldschte Produktionsauftrage wiederhergestellt werden.

th Artikelauswahl — O X
0000 Index: 01 v
Ok
Abbildung 7

‘!i‘ll Produkticnsauftrage - W5T_0000001
Meu anlegen  gel@schte Objekte

Produktionsauftragsnummer

4 F1000

Abbildung 8
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b Produktionsauftrag >
Abbrechen  Speichern  Laschen

Produktionsauftrag: Test

Position: 2

LosgroRe: 10

Los: 10

EMPB
1

Abbildung 9

Report erstellen
Aus Produktionsauftragen kénnen sie folgende Reporte erstellen:

I EMPB - FAl erstellen
T Messprotokoll erstellen
9 Prifplan erstellen

KMG importier en

I Importieren Sie die Messmerkmale aus Koordinatenmessgeraten (KMG).
Abhangig von der Messmaschine muss der Import angepasst werden. Wenden Sie sich hierzu
an den Support.

9 Importieren Sie ihren FAI/EMPB mit den Messmerkmalen des Messdienstleisters in Smart
Inspection. Sieh auch Messmerkmale aus FAI/EMPB importieren

KMG Export

Exportieren sie die zu messenden Merkmale. Abh&dngig von der Messmaschine muss der Export
angepasst werden.

Export bspw. Uber Drittsoftware wie den CECreator moglich. Es werden KMG-Merkmale wie 2Punkt-
Distanz als Prifplan fiir die Messmaschine generiert. In der Regel sind hierzu noch aufwandige,
externe Programme/Schnittstellen notig.

Wenden Sie sich hierzu an den Support.

Optionen

Telefon: +49 (781) 2055068-0 Fax: +49 (781) 2055068-1 E-Mail: info@swap.de Internet: www.swap.de




SWAP Computer GmbH * Hindenburgstr .10 * 77654 Offenburg * www.swap.de

3
£
o
$
2
) E
8
S

Hier finden Sie verschiedene Einstellmdglichkeiten. Speichern Sie ihre Einstellungen bevor Sie das
Fenster verlassen.

Hinweis:!! dzZF RSNJ YI NI SATIFINIS at NNFLX I yFI
Prifplanfarben festDie Farben legemlie Rehenfolge der Prifplandest.

‘b Opticnen

Abbrechen  Speichern

NbSyda tS3ISy O

CAQ  Report beabeten SGL  Kundenstamm  Import  CECreator Export  Schnellwahlleiste  Prifplarfarben  Sprache
CAQ Pfad |C:\CAD QS 2019\qa2019de.exe |
‘Zoomfaktor H_ ‘

‘CAQ-EinsteIlungen nach beenden zurlcksetzen

Merkmale & Pre-/Suffix Messmittel/Messmitteltyp

Merkmal " prefix suffix
> » N

Durchmesser R ‘
Ebenheit Ra Ra
Gewicht Rz Rz
Gewindeeinsatz DIN. .. . *
Gewindeardle

Abbildung 10
CAQ

Optionen fiir das Programmverzeichnis von CAD QS
Merkmale & Pre-/Suffix sowie Messmittel/Messmitteltyp: Definiert wie die
Merkmalseingabe (roter Rahmen in Abbildung 11) in CAD QS aussehen soll.

Datei  Bearbeiten Ansicht Bild Einstellungen Stempel Markup Vermessung Symbelb

Merkmale hinzufiigen/dndern  { Smartinspection )

Pazition = |1 ] ’T fach

terkmal |
Prefis |
Soll kaf
Suffix

Messmittel |KMG

Messmerkmal |

Bemerkung

|
Passung |

Ubemehme T oleranzen (+ 2768 _m " Passung

oK | Abbrechen

> | 1L [SE [T S| L7 | 42 |25 [ 420 | 35 | [ | 57 | B | QD

9 [” Eingaben als Yorgabewerte venwendsn

[= 1
Abbildung 11

Telefon: +49 (781) 2055068-0 Fax: +49 (781) 2055068-1 E-Mail: info@swap.de
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1 Report bearbeiten
Excelvorlagen EMPB/FAI, Prifplan und Messprotokoll bearbeiten

T SQL

Verbindung zum lokalen oder entfernten SQL Server

M Kundenstamm
Tragen Sie hier ihre Kunden ein

1 Import
Import aus Excel oder Q-Das

‘b Options
Abbrechen  Speichern
CAQ  Repor bearbeten SGL Kundenstamm Import  CECreator Export  Schnellwahlleist

Excel Q-Das
Aktivieren |

KMG Import Ordner

Stempelspaltenname Characteristic

Messwertspaltenname Actual

Messwertuberschriftzeile | 13 -

Produktionsauftragsfeld 'F -+ 8 ~

Positionsfeld F +~||5 v
Prufteilfeld A ~|5 ~
Abbildung 12

1 CECreator Export
Export fiir die Software CECreator von AfM

9 Schnellwahltaste

Erstellen Sie eine Schnellwahltaste am rechten Fensterrand von Smart Inspection.
Uber die Schnellwahltaste (Abbildung 14) kann der Arbeiter seine letzten
Produktionsauftrage anzeigen lassen.

Telefon: +49 (781) 2055068-0 Fax: +49 (781) 2055068-1 E-Mail: info@swap.de Internet: www.swap.de
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‘b Options

Abbrechen  Speichemn
CAQ  Reportbearbeiten SQL  Kundenstamm Import CECreator Export Schnellwahleiste

Anzeigename Anzahl der Eintrage
4 5

Arbeitsplatz 2 5

Arbeitsplatz 3 10

Abbildung 13

Menge | Charge

R\

Arbeitsplatz 1

Abbildung 14

9 Prifplanfarben

Legen Sie hier die Priifplanfarben fest. Die erste Farbe ist flir den EMPB vorgesehen. In der
Regel werden beim ersten Stempel die Zeichnungen in der EMPB-Farbe gestempelt. In
Abbildung 15 ist es die Farbe Rot.

‘b Opticnen
Abbrechen  Speichern
CAQ Report bearbeiten  SCGIL Kundenstamm Import  CECreator Export  Schnellwahllsiste  Prifplanfarben  Sprache

EMPB Il Red v
Priifplan 1 M Biue -
Priifplan 2 [ LawnGreen »
Priifplan 3 I Magenta -
Priifplan 4 B Gray -
Priifplan 5 [ Aqua -

— 1

Abbildung 15
Telefon: +45 (781) 2055068-0 Fax: +49 (781) 2055068-1 E-Mail: info@swap.de Internet: www.swap.de
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Artikel anlegen, stempeln und Produktionsauftrag anlegen

In den folgenden 3 Punkten wird gezeigt wie Sie einen Artikel anlegen, diesen stempeln, Prifplane
sowie Produktionsauftrage erstellen.

1. Artikel anlegen

Artikel werden im Fenster Artikelstammdaten angelegt. Offnen Sie hierzu Artikelstamm.

Artikelsta mm%ﬁnsa uftrige  Rep

Abbildung 16

Mit ,,Neu anlegen” legen Sie einen neuen Artikel mit der dazugehorigen Zeichnung in der Datenbank
ab. Fillen Sie die entsprechenden Felder und wahlen Sie die dazugehérige Zeichnung aus.

Artikel bt
ch

Abbrechen  Speichern  Laschen  Zeichnung Wiederherstellen

Bezeichnung: Demo Zeichnung Smartinspection
Artikelnummer: WST_0000001 |Index: |01
Zeichnungsnummer: ZNG_00000001

Identnummer: 4023125027482 |Bsp  EAN-Code

Zeichnung wahlen

Abbildung 17

Hinweis: Die Informationen @wie eine Kopie der Zeichnung (PDF, DWG, usw.) selbst werden in der
Datenbank von Smakhspection gespeichert! Die Zeichnung kann nur Giber Snsgréction selbst
geoffnet werden. Dies bietet den Vorteil, dass jede Anderung gespeichert und somit auch
wiederhergestellt werden kan\nderungen an der Originalzeichnung werden nicht vorgenommen

Telefon: +49 (781) 2055068-0 Fax: +49 (781) 2055068-1 E-Mail: info@swap.de Internet: www.swap.de
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2. Artikel/Zeichnung stempeln

Zum besseren Verstandnis stempeln wir im folgenden Beispiel die Zeichnung in der Kontrollansicht

(Abbildung 18). Die Kontrollansicht zeigt die Zeichnung sowie die dazugehérige Tabelle gleichzeitig

an.

Gegeniiber der , Kontrollansicht” hat das ,,Stempeln” den Vorteil, dass Sie die ganze Zeichnung auf

ihrem Monitor sehen.

Hinweis:Denken Sie immer daran die Stemipg$ NJ o a I NJ dzLJR (Abbfdung28)lziS A O K S NJ/ &
speichernAnderenfalls gehen ihre Anderungen verloren

|£Zelcnnungsnummer: [|£NG_UUUULUUT |
Identnummer: 4023125027482
Stempeln Kontrollansicht
Abbildung 18 Tnichmiima arnatman

I Wahlen Sie unter Artikelstammdaten den zuvor erstellten Artikel aus und klicken Sie auf
Kontrollansicht.

9 Vor dem ersten Stempeln stellen Sie sicher, dass die Option ,Zeichnungszonen benutzen“
gesetzt ist. Wahlen Sie in CAD QS die QS-Einstellungen aus und aktivieren Sie die Option
,Zeichnungszonen benutzen” aus.

Hinweis:Zeichnungszonen sind nicht unbedingt erforderlich, werden aber in der
Kontrollansichrot markiert Rote Felder deuten auf einéeHer bzw. Problemhin.
Zeichnung.pdf *] (1/1) - Seite 1/1

:ssung  Symbelbibliothek Q5 Abfrage  Hilfe
O5-Stempel

Merkmale hinzufdgen/dndern
Farbe / Gréfe dndern

Stempel 16schen

Meu nummerieren 2
Einzelner Stempel verschieben

Mehrere Stempel verschieben

Export der Merlr.n‘laler
Q5 Einstellungen

11_54[}.5

I

—\

Stermpel-Layer F7
Y o SO TN L | A
Abbildung 19
Telefon: +49 (781) 2055068-0 Fax: +49 (781) 2055068-1 E-Mail: info@swap.de Internet: www.swap.de
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5 Einstellungen >
Q5 Symbol Grdke AtribLbe
™ automatizch m W Merkmalzeingabe aklivisren
& feste Grioke IW [ Mal- und Taleranziibemahme

v Zeichnungszonen benutzen

Nummerierung [heue Zeichhung] Merkmalsliste: | Smartinspection =l J
Startrummer |1 Freimafitoleranz 1: |2F"EE_m j
Schrithweite |1 - Freimaftoleranz 2: |2?EE=_|: J [

E wpart der Merkmale:
Rebenfolge: 1 2 3 4 5 B 7 8 3 10.. —_ e
Abbildung 20
9 Klicken Sie in CAD QS (Zeichnungsfenster) auf das Stempelsymbol (Roter Pfeil in Abbildung
21) und achten Sie darauf, dass die EMPB-Farbe (Gelber Pfeil in Abbildung 21) ausgewahlt ist.
Am Anfang wird alles in der EMPB-Farbe gestempelt, einstellbar in den Optionen von Smart
Inspection. In unserem Fall sind graue Stempel fiir den EMPB vorgesehen. Diese graue
Stempel sind keinem Priifplan zugeordnet, siehe auch 3.1. Prifpléne bearbeiten /
Arbeitsvorbereitung. Achten Sie auch darauf, dass die Merkmalseingabe aktiviert ist (Griiner
Pfeil in Abbildung 21).
05 Startnummer / Schritbweite o

Startnurnmer |1 Grafe |2.97
Schrittweite |1 vl Farbe | Grau -
Symbal | Standard -

& Rieihenfolge: 1234567 8310. W Hintergrund werc

SIENEEDEl

=

[ Stempelwert konstant | Flihrungszlinie

v Merkmalzeingabe akbivieren

[ Mal- und Toleranziibernahme

Hl ak. | Ahbbrechen

Abbildung 21

=

9 Setzen Sie den Stempel an das MaR und fillen Sie Soll MaR, OT, UT usw. in der
Merkmalseingabe (Abbildung 22) aus.
Hinweis: Das Feld Messmerkmal beschreibt das K\WESsverfahren wie 2Punkiistanz.
5Fa CSyaidsSN aaSNJ YI f SeilveisghtivddieNl ah§epassiweRIEWNY & 1 | Yy

Telefon: +49 (781) 2055068-0 Fax: +49 (781) 2055068-1 E-Mail: info@swap.de Internet: www.swap.de
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Anderungen wie Messmittel kdnnen BieSmart Inspectioim Optionend CAQ vornehmen.

Merkmale hinzufigen/dndern ( Smartinspection ) *

Paogtion = |1 H ,T fack

Merkmal | j
Frefis | j
Soll Mak |

Suffis | ﬂ
o1 |

uT |

tdezzmittel |KMG j
Meszmerkmal | j
Bemerkung |

Pazsung |

Ubemehme Toleranzen * 2768_m " Paszzung

ak. | Abbrechen

[ Eingaben alz Worgabewerte venwenden

Abbildung 22

9 Speichern Sie nach dem Stempeln der Zeichnung die Markupdatei (Stempelinformationen)
ab.

CAD Q5 (Deutsche Version) 2016 A.54 - Lizenznehmel
Datei Bearbeiten Ansicht Bild Einstellungen
Offnen

CAD Q5 (Deutsche Version) 2013 4,

Speichern unter Datei  Bearbeiten Ansicht  Bili
Speichern unter POF

Kopie speichern unter

! ilate
Markupdatei speichern { Markupdatei

(Stempel + Infos)
speichern.

Markupdatei IGschen

Zuriick oder
Abbildung 23

Nach dem Speichern der Markupdatei wird automatisch eine Zeile fiir die zuvor gesetzten
Stempel erzeugt.

Im folgenden Screenshot rot markierte Feld deutet darauf hin, dass das Feld fiir die untere
Toleranz weggelassen wurde. Fehler/Probleme werden in der Tabelle rot markiert.

Stempel Seite Zone Prefix Sall Suffix %j"eer:anz 'Iu'gﬁ:;:nz Bemerkung Messmittel I"fﬂr:ssverfahren
» c10 183 0.1 I - KNG Breite
Abbildung 24
Telefon: +49 (781) 2055068-0 Fax: +49 (781) 2055068-1 E-Mail: info@swap.de Internet: www.swap.de
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Zum Korrigieren klicken Sie in der Zeichnung in die Meniileiste auf QS und wahlen
,Merkmale hinzuftigen/andern” aus. Klicken Sie danach auf den Stempel 1, fiigen Sie die
,Untere Toleranz“ hinzu und speichern Sie die Markupdatei.

Alternativ konnen Sie die Werte in der Tabelle der Kontrollansicht mit einem Doppelklick
andern. Die Spalten Stempel, Zone und Seite sind hierbei gesperrt.

nbolbiblicthek Q5 Abfrage Hilfe

7 Q5-Stempel
| Merkmale hinzufdgen/dndern

Farbe dndern

Crormmal lAcrhan

Abbildung 25

Das Ergebnis sieht dann folgendermalien aus

. ) ) Obere Urtere ; KMG
Stempel Seite Zone Prefix Sol Surffix Tolleranz Toleranz Bemerkung Messmittel Meseverahren
o @ [ cn 183 01 0.1 \L&nge KNG Breie
Abbildung 26

Tipp: Stempel auf der Zeichnung lassgch Uber die Tabelle schnell wiederfinden. Klicken Sie
auf den Stempel in der Tabelle und die Zeichnung wird in den entsprechenden Bereich
gezoomt.

9 Stempeln Sie noch die anderen Mal3e und speichern Sie die Markup-Datei.

Im folgenden Beispiel sind 4 Stempel gesetzt. Der letzte Stempel 4 wurde 4fach definiert,
also 4.1 bis 4.4.

Telefon: +49 (781) 2055068-0 Fax: +49 (781) 2055068-1 E-Mail: info@swap.de Internet: www.swap.de
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18340, |
80"

Abbildung 27
€b Kontrollansicht
Stempel Seite Zone Prefix Sal Suffix %t:lleerfanz ¥:ﬁ:§nz Bemerkung Messmitte] I'It("lr;'lsi\rerfahren
» 1 c10 183 01 01 Lange KMG Brette
2 1 oo 80 01 ] Lange KMG Breite
3 1 B10 R 18 0.2 02 KMG
41 1 cio R 20 0.2 02 KMG
42 1 cio R 20 02 02 KMG
43 1 cio R 20 02 02 KMG
44 1 cio R 20 02 0.2 KMG
Abbildung 28

3. Projektplanung

3.1. Prufplane bearbeiten / Arbeitsvorbereitung
Priifpldne sind Arbeitsanweisungen fir Qualitatssicherungs-Aufgaben.

Prifungen stellen sicher, dass ein Produkt den gesetzten Anforderungen entspricht, angefangen bei
Musterteilen bis hin zu Zwischen- oder Endpriifungen in Serienproduktionen.
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Beispiel flir Prifplane

9 Unterschiedliche Aufspannung an der Messmaschine (KMG)
I Auswahl der zu einsetzenden Prifmittel.

Bsp.: Prifplan 1 - Sichtkontrolle, Prifplan 2 - Messschieber, Priifplan 2 — Rauheitsmessgerat
9 Kontrolle in Serienproduktion

Bsp.: Prifplan 1 — Eingangsprifung, Priifplan 2 — Zwischenprifung, Prifplan 3 - Endprifung
I Endkontrolle von kritischen Merkmalen

Prifplane werden in Smart Inspection tiber Farben definiert (Abbildung 30). Nach dem ersten
Stempeln einer Zeichnung ist noch kein Prifplan vorhanden. Alle Stempel sind grau. Erst durch das
Zuweisen der Farben zu dem jeweiligen Stempel wird ein Priifplan erstellt. Welche Farben einem
Prifplan zugeordnet sind entnehmen Sie den Priifplanfarben.

Tipp:Sie konnen die Reihenfolge der Prifplanfarben ang&eheAbbildung 15). Statt bspw. Grau
fur den EMPB zu veenden, kbnnen Sie auch stattdessen rote Stefiiippelem EMPB in den
Optionen von Smart Inspection einstellen.

Sollten Sie die Farben nachtraglich amdeiissenkdnnenSie die Prifplanfarbester Zeichnungn
die neuen Farben konvertierddies muss fir jede Zeichnung manueticdgefiihrt werdenNach
einer Anderung dePrifplanfarberwird im Priifplan einer Zeichnung @ietsprechend®©ption
gezigt (Abbildung 29).

d_;.: ifpline bearbeiten

Abbrechen  Speichern  Prifplanfarben  Profplanfarben konvertieren

= e b
» M o M M Datei
Abbildung 29
‘b Priifplan bearbeiten
Abbrechen  Speichern | Prifplanfarben
Stempel
4
41 Prifplan 5: Cyan
2 | Profplon Dunkelgron |
43 Prifplan 7: Korallenrot
: Prifplan 8: Khakigrin
44 1 T T
Abbildung 30
Telefon: +49 (781) 2055068-0 Fax: +49 (781) 2055068-1 E-Mail: info@swap.de Internet: www.swap.de
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9 Offnen Sie einen Artikel und wihlen Sie ,,Priifplane bearbeiten” aus. Die entsprechende
Zeichnung wird angezeigt. Auf der linken Seite sind noch keine Priifplane vorhanden.
ch Artikel X

Abbrechen  Speichern  Laschen  Zeichnung Wiederherstellen

‘Bezeichnung: HDemo Zeichnung Smartinspection ‘
Artikelnummer: |WST_0000001 |/Index: [01 |
Zeichnungsnummer: |ZNG_00000001 \
Identnummer: 4023125027482 |
Stempeln Kontrollansicht

Zeichnung ersetzen

Prifplane bearbeiten \
Produktionsauftréage

Abbildung 31

9 Zum Farben der Stempel, sprich Stempel einem Prifplan zuzuordnen, klicken Sie in CAD QS
auf die Stempelschaltflache und halten die linke Maustaste langer gedriickt bis die
erweiterten Funktionen angezeigt werden. Wahlen Sie ,, Andern der Farben” aus

=]

DO RG T > [ EY el B
1
] ]

Abbildung 32

9 Wabhlen Sie die Farbe Blau (Prifplan 1) und
Andern der Farben ot

RN

Select Calor | JMEEDRARNNN ~

[ Andem der Transparenz

o~
~
k. | Abbrechen
Abbildung 33
Telefon: +49 (781) 2055068-0 Fax: +49 (781) 2055068-1 E-Mail: info@swap.de Internet: www.swap.de
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markieren Sie die Stempel 1 und 3 blau.

8320, |
80"-!

Abbildung 34

9 Speichern Sie danach wieder die Markup-Datei (In der Menlileiste Datei A Markupdatei
speichern bzw. das Speichern-Symbol |ﬂ\). Mit dem Speichern der Markup-Datei 6ffnet sich
ein neues Fenster mit dem neuen Prifplan 1. Hier kdnnen Sie das Intervall in % angeben.
Bsp. fur Intervalle: 100% bedeutet, dass jedes Teil gepriift wird. Bei 50% wird nur jedes
zweite Teil geprift. Bei 1% werden das erste und das letzte Teil gepriift.

cb
Speichern +

Prifplan Imtervall in %

2 Prifplan 1 100

Abbildung 35

Nachdem Sie den neuen Priifplan tber die Schaltflache ,,Speichern” (Roter Pfeil Abbildung
35) gespeichert haben, wird auf der linken Seite der Priifplan 1 angezeigt. Im folgenden
Screenshot sehen Sie, dass Stempel 1 und Stempel 3 zum blauen Priifplan 1 gehoren

Abbrechen  Speichern  Prifplanfarben

Stempel | Prilfplan 1(100%) |
:
2 / ]
3
41 / L]
42 L]
43 ]
44 ]
Abbildung 36
Telefon: +49 (781) 2055068-0 Fax: +49 (781) 2055068-1 E-Mail: info@swap.de Internet: www.swap.de
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9 Erstellen Sie einen weiteren Prifplan indem sie den Stempel 4 rot markieren und die
Markupdatei wieder speichern.

18340. |
800!

Abbildung 37

Nach dem Speichern der Markupdatei 6ffnet sie wieder das Fester ,Priifintervalle”.
Wahlen Sie jetzt als Intervall 50% und klicken Sie auf Speichern.

ch Prifintervalle >
Speichern *
Prifplan Intervall in %
Prifplan 1 100
[ Prifplan 2
Abbildung 38

Der Priifplan sieht folgendermalien aus:

b Prifplan bearbeiten
Abbrechen  Speichern  Prifplanfarben

Stempel
1

2
3

4 41
42
43

44
Abbildung 39

OdgordE

DDDHDDD
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Bei Bedarf konnen in Mehrfachstempel die unterordneten Punkte wie hier 4.1 bis 4.4 auch
markiert werden. Grundsatzlich wird nur der erste Stempel bei Mehrfachstempeln markiert.
Tipp: Mehrfachstempel werden bspw. fir Bohrungen verwendet. Ist die erste Bohrung im
Malf3,so sind in der Regel die anderen 3 Bolgenauch im Mal3.

5 Priifplan bearbeiten
Abbrechen  Speichern  Prifplanfarben

Stempel
1

2
3
41
42
43

v 44
Abbildung 40

OoonE O E

Hinweis:Der Prifintervall kann Gber einen Doppelklick auf den Prifplan jederzeit geandert
werden.

cth

Abbrechen  Speichern  Prifplanfarben

Stempel
I O
| b prifplani..  — O > O
—
Priifintervall: 5.;][_% Doppelklick
i ) =
| Andern
44 | L]

Abbildung 41

1 Stempelmerkmale, die nur beim ersten und letzten Teil gepriift werden, kénnen lber eine
Doppelklick markiert werden. Die Zeilenfarbe andert sich in cyan. Sinnvoll ist das bspw. bei
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Pragungen, da diese in der Regel nur beim ersten und letzten Teil geprift werden.
dj‘l' Prafplan bearbeiten

Abbrechen  Speichern  Prifplanfarben

Stempel IR Frifoon 2(50%)
b 1 Ll

2 1] ]

3 [ ]

41 L k]

42 O]

43 Doppelklick

44 O

Abbildung 42

Die markierte Zeile wird bei der Messkontrolle (Produktionsauftrag)schwarz hinterlegt, sprich
der Arbeiter kann, muss aber nicht dieses Merkmal messen.

by SMART Inspection 2017
Artikelstamm  Produktionsauftrige  Report erstellen KMG Importieren

N Criifolan 1

| Stempel 1 2 3 4

o
| W |G
=5

Abbildung 43

Datei Be

3.2 Produktionsauf trag anlegen

Sie haben die Arbeitsvorbereitung abgeschlossen und den Priifplan erstellt. Ihr Kunde erteilt Ihnen
den Auftrag und Sie erstellen im nachsten Schritt einen Produktionsauftrag.

Telefon: +49 (781) 2055068-0 Fax: +49 (781) 2055068-1 E-Mail: info@swap.de Internet: www.swap.de
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9 Erstellen Sie fur den bereits erstellen Artikel einen neuen Produktionsauftrag

b Artikel x

Abbrechen  Speichern  Laschen  Zeichnung Wiederherstellen

|Bezeichnung: HDemo Zeichnung Smartinspection |

|Artikelnummer: |wsT 0000001 |[[index: [01 |

[Zeichnungsnummer: |[ZNG_00000001 |

[Identnummer: 4023125027482 |
Stempeln Kontrollansicht

Zeichnung ersetzen

Priifplane bearbeiten

| Produktionsauftrage

Abbildung 44

‘5‘1 Produktionsauftrage - W5T_0000001
Meu anlegen  geléschte Objekte

Pra nsauftragsnummer

Abbildung 45

9 Fillen Sie die entsprechenden Felder aus.

Produktionsauftrag: Nummer vom Produktionsauftrag

Position: Positionsnummer im Auftrag

Losgréiie: ChargengroRe

Hinweis: Ist die LosgréRe 100, dann missen bei einem 100% Priifintervall alle 100 Teile
geprift werden. Ist der Prifintervall 50%, dann werden nur das 1., 3., 5., 7., usw. Teil gepriift
Los: Chargennummer

Entscheiden Sie welchen Priifplan (Roter Rahmen in Abbildung 46) Sie verwenden mdchten.
Auler den zuvor erstellten Prifplanen 1 und 2 wird hier noch zusatzlich der EMPB
(Erstmusterprifbericht) angezeigt. Im EMPB sind alle gesetzten Stempel vorhanden,

unabhangig von der Farbe.

Wabhlen Sie alle Priifpldane aus und klicken Sie auf Speichern.

Telefon: +49 (781) 2055068-0 Fax: +49 (781) 2055068-1 E-Mail: info@swap.de Internet: www.swap.de
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b Produktionsauftrag X
Abbrechen  Speichern
Produktionsaufrag™~ | P1000
Position: 10
LosgréfRe: 100
Los: 12/2017
1
2
Abbildung 46

Der neue Produktionsauftrag fiir den Artikel WST_0000001 sieht folgendermalen aus:
djl Produktionsauftrage - WST_000000

MNeu anlegen  geldschte Objekte

Produktionsauftragsnummer Produktionsauftragsposition Prifplane Charge Chargengrale

3.3 Produktionsauftrag prufen / Artikel messen

Nachdem Sie einen Produktionsauftrag angelegt haben geht es an das Messen der Artikel.

9 Wabhlen Sie auf dem Startbildschirm von Smart Inspection den Arbeitsplatz 1 aus. Der
Arbeitsplatz wird dann farblich markiert. Nach Auswahl von Arbeitsplatz 1 werden die letzten
Produktionsauftrage angezeigt. Da noch kein Auftrag fir Arbeitsplatz 1 hinterlegt ist,
schliefSen Sie das Fenster ,Letzte Produktionsauftrage” und fahren Sie mit dem nachsten
Punkt fort.

Tipp:Uber den Arbeitsplatzeinstellbar in den Optionenlassen sich die Arbeite
(Produktionsauftrage) fur eine Person hinterlegen. Starten Sie Smspgction nepkdnnen

Sie Uber einen Klick auf den Arbeitsplatz ihre Arbeit sofort wieder aufnehmen und mcissen
ihre Produktionsauftrage nicht erneut zusammensuchen.

Sollte noctkein Arbeitsplatz vorhanden sein kénnen Sie diesen tber Op#bnen
Schnellwahltaste einrichtente® Arbeitsplatzl konnen Sie hier auch den Namen einer

Telefon: +49 (781) 2055068-0 Fax: +49 (781) 2055068-1 E-Mail: info@swap.de Internet: www.swap.de
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Person eingeben.
»

Artikelstamm  Produktionsauftrige  Report erstellen  KMG Importieren  KMG Expert Optionen 7

‘b Options
Abbrechen  Speichern

CAQ  Reportbearbeiten SOL  Kundenstamm  Import  CECreator Expot  Schnelwahlleiste

Anzeigename Anzahl der Eintrage
: :
Arbettsplatz 2 5
Arbettsplatz 3 10
Abbildung 47

9 Nach dem SchlieRen des Fensters ,Letzte Produktionsauftrage” bleibt Arbeitsplatz 1
ausgewabhlt (farblich markiert). Fiir das Zuweisen eines Produktionsauftrags wahlen Sie einen
Produktionsauftrag aus. Tippen Sie hierzu die Anfangsbuchstaben des Produktionsauftrages
in das Feld Produktionsauftrag ein und bestatigen Sie die Auswahl mit einem Doppelklick.
Alternativ konnen sie auch im leeren Feld die Enter-Taste betatigen. Es wird ein
entsprechendes Fenster mit den letzten Produktionsauftragen angezeigt.

Produktionsauftrag | Position | Artikelnummer Bezeichnung Zeichnungsnummer | [dentnummer | Index | Menge Charge

P10 | | | | I Lo ]

P1000 \
N

Arbetsplatz 1

Abbildung 48

Der Produktionsauftrag 6ffnet sich darauf hin und zeigt Ihnen die Zeichnung mit den zuvor
erstellten Prifplanen an.

 Fir die Messungen wahlen Sie den gewiinschten Priifplan aus und klicken Sie in der
Tabellentbersicht auf den ersten Stempel (Zeile 1) und das produzierte Teil (Spalte 1).
Hinweis:Prufplan EMPB zeigt alle Stempel von dem Erstmuster an

by SMART Inspection 2017

Artikelstamm  Produktionsauftrige  Report erstelle
B Priifplan 2
M} Priifplan EMPB

Stempel 1 2 3 4 5 6 7
b 1
3
Abbildung 49
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Sobald das Feld ausgewahlt ist kdnnen Sie im unteren Bereich den Ist-Wert angeben.

j Soll oT uT Ist Messn
|[183 0,1 -0,1 Breite
Abbildung 50

Je nach Toleranz wird das Feld dann griin, gelb oder rot markiert. Unten rechts wird mit
einem schwarzen Strich der Ist-Wert bildlich dargestellt.

I

| 1829 || 183 || 1831 |

Abbildung 51

Tipp:Wenn Sie merken, dass die obere bzw. untere Toleranz falsch hinterlegt ist, so andern
Sie in der Zeichnung (CALS Fenster) das @&rkmal undspeichern danach die Markup
Datei(In der Mendileiste Datei A Markupdatei speichern).

Die eingetragen ISWerte werden automatisch gespeichert und in der Talmeite
entsprechenden Farbeangezeigt.

by SMART Inspection 2017
Artikelstamm  Produktionsauftrige  Report erstellen KMG Ir

Abbildung 52

Telefon: +49 (781) 2055068-0 Fax: +49 (781) 2055068-1 E-Mail: info@swap.de Internet: www.swap.de
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Report erstellen

Mit Smart Inspection erstellen Sie in einem Schritt einen Excel-Report aus ihrem zuvor erstellten
Prifplan. Folgende Reporte sind in Smart Inspection hinterlegt:

i EMPB-FAI
1 Messprotokoll
T Prufplan

Die Reporte kénnen Sie in den Optionen von Smart Inspection selbst bearbeiten und bspw. ihr Logo
hinterlegen.

‘b Opticns
Abbrechen  Speichern
CAQ  Reportbearbeten SQL  Kundenstamm  Import CECreator Export  Schnellwahlleiste

FAI
Prifplan

Messprotokoll
Abbildung 53

Report EMPBerstellen

9 Wabhlen Sie tGber die Schnellwahltaste den Arbeitsplatz

Menge | Charge

J[io0 |[1212017 |

e

Arbeitsplatz 1

Abbildung 54

und den Produktionsauftrag aus.

‘b Letzte Produkticnsauftrige

Artikelcode Index

b 01
WST_0000034
Abbildung 55
Telefon: +49 (781) 2055068-0 Fax: +49 (781) 2055068-1 E-Mail: info@swap.de Internet: www.swap.de
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1 Markieren Sie den gewiinschten Priifplan EMPB aus und wéhlen Sie in der Meniileiste
»Report erstellen A EMPB — FAl erstellen” aus.

by SMART Inspection 2017
Artikelstamm  Produktionsauftrige | Reporterstellen | KMG Importieren
EMPE - FAl erstellen

Messprotokoll erstellen

Priafplan erstellen

—_—

CADQS(
Datei B

=
&
&
=i
o

44
Abbildung 56

Wabhlen Sie die Firma, die in den Optionen von Smart Inspection hinterlegt ist, aus
"_-'b Produktionsauftragswahl

SWAP Computer GmbH

Test GmbH

Abbildung 57
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9 Speichern Sie den Report als Excel-Tabelle ab. Vergeben Sie bei Bedarf einen anderen
Dateinamen.

¢b SMART Inspection 2017

‘kl' Speichern unter

A <« Lokaler Datentrdger (C:) » Zeichnungen w | ) Zeichnungen" du
Organisieren = Meuer Ordner
" MName Anderungsdatum Ty
7 Schnellzugriff
B Messprotokell_P10071.xlsx 24.01.2018 10:46 [
B Desktop » ; P - )
B Prifplan_WST_0000034 xlsx 24,01.2018 1046 %
; Downloads o
= Dokumente o
| Bilder -
MAMCT o w7 <
Dateiname:

Dateityp: | Excel files (*2lsx)

# Ordner aushlenden Speichern

Abbildung 58

9 Nach dem Speichern 6ffnet sich automatisch Excel und zeigt lhnen den entsprechenden

Report an.
A B C D E F G H J
1| ERSTMUSTERPRUFBERICHTI First Article Inspetion Report
2 |Form 3. Characteristic Accountability, Verification and Compatibiltiy Evaluation
3
4 |1.Teilenummer/Part Nummber 2. Teilebezeichnung/ Part Name 3. Serialnummer/Losnum
5 ZNG_00000001
6 |1a. Artikelnummer/ident Number Demo Zeichnung Smartinspection
7 4023125027482 12/2017
g | 1b. Zeichnungznummer/ Drawing Number 1c. Ausgabe /lssue
9 ZNG_00000001 [1}]
10| Charakteristische Verantwortlichkeit Inspektion/Priifergebnisse
" Characteristic Accountabilty Inspection/Test Results
12| & 6 7 8 9 10 1
Baug
Refere Zcha. Zone eich
nznr. Blatt .fR;elrence Char. Bezeichnung/ Charakteristic SollMerkmale Toleranz | Toleranz Ergebnisse Messmittel gn
Referen Location Designator Dimensgion Tolerance | Tolerance Results Inspection Equipment | Cons
zn. ol
13 Num
14 1 1 c10 Lange 183 01 -01 183 KNG
15 2 1 D10 Lange 20 0,1 0 Messergebnis fehl KMG
16| 3 1 B10 R18 0,2 -02 KNG
17| 41 | 1 10 R20 0,2 0.2 R20 KMG
18| 42 1 c10 R20 0,2 02 M gebnis fehl KNG
19| 43 1 c10 R20 0.2 -02 Messergebnis fehl KNG
20| 44 1 C10 R20 02 -0,2 Messergebnis fehl KNG

Abbildung 59
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Messmerkmale aus FAI/EMPB importieren

Mit der Funktion ,KMG Importieren” haben Sie die Moglichkeit zuvor erstellte Reporte (FAI/EMPB)
mit den ausgefiillten Messmerkmalen zu importieren. Dies ist bspw. sinnvoll, wenn die
Messmerkmale von einem externen Dienstleister in ihre zuvor erstellten Exceltabelle eingetragen
werden und Sie diese in Smart Inspection lbernehmen mdchten.

1. Erstellen Sie einen Report (FAI/EMPB) ohne Messmerkmale
|

1c. Ausgabe flssue
A
Inspektion/Priifergebnisse
Inspection/Test Results
8 g9 10 1"
Baua
eichi
SoliMerkmale Toleranz | Toleranz Ergebnisse Messmittel agn
Dimension Tolerance | Tolerance Rezultz Inspection Equipment  Cons:
or
Muml
20,00 02 -0,2  Messergebnis fehll KNG
12,00 0,2 -0,2 Messergebnis fehll KMG
20,00 02 -0,2  Messergebnis fehll KMG
R45 00 03 -0,3  Messergebnis fehli KNG
Abbildung 60

2. Tragen Sie bzw. lassen Sie die Ergebnisse von ihrem Messdienstleister in die entsprechende

Spalte eintragen.

1. Ausgabe flasue
A
Inspektion/Priifergebnisse
Inspection/Test Results
a 9 10 1
Bauab
eichm
SoliIMerkmale Toleranz | Toleranz Ergebnisse Messmittel gnr.
Dimension Tolerance | Tolerance Results Inspection Equipment | Conses
an
Mumke
20,00 0,2 -0,2 20,1 KNG
12,00 02 -0,2 12 KNG
20,00 0,2 -0.2 20 KNG
45 00 0,3 -0,3 44 9 KRG
Abbildung 61

Kopieren Sie den Report (FAI-Exceldatei) in den ,,KMG Import Ordner”. In unserem Fall ist es

der Ordner ,,C:\FAl-Import“. Der ,,KMG Import Ordner” |dsst sich in den Optionen auf der

Karteikarte Import

anpassen.

Hinweis Fur den FAI/EMRBnport ist nur der Ordnerpfad relevant. Die restlichen
Einstellungen wie Spaltenname usw. missen nich¢passt werden!

Telefon: +49 (781) 2055068-0
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E-Mail: info@swap.de

Internet: www.swap.de




SWAP Computer GmbH * Hindenburgstr .10 * 77654 Offenburg * www.swap.de

‘b Optionen
Abbrechen  Speichern
CAQ  Report bearbeten SQL

Excel Q-Das ASCII

Aktivieren |7

Kundenstamm Import  CECreator Export  Schnelwahllsiste  Prifplanfarben  Sprache

KMG Import Ordner C:\FAIl-Import
Stempelspaltenname Characteristic
Messwertspaltenname Actual
Messwertuberschriftzeile 13

Abbildung 62

4. Sobald die Excel-Datei in den Import-Ordner kopiert wurde kénnen Sie in Smart Inspection
auf ,KMG Importieren” klicken.

by SMART Inspection 2019

Artikelstamm  Produktionsauftrige  Report erstellen

W] Priifplan EMPB

KMG lmportieren  KMG Export ¢

Stempel 1 AT OIS Mherteche Yersinmd 014G |
1 |

Natei  Rearheiten Ancicht B
Abbildung 63

Anhand der Nummer vom Produktionsauftrag in der Exceltabelle werden die Messergebnisse
in dem entsprechenden Datensatz von Smart Inspection importiert.

Tipp:Sie konnen auch mehrere Reporte (FAI/EMPB) in den Importordner kopieren. Smart
Ingection importiert alle Reportelie sich im @iner befinden.

eser PC » Lokaler Datentrager (C:) » FAl-Import

Marme
£33 FAI_WSTO001-Axlsx
£33 FAI_WST0002-Axlsx
Abbildung 64
5. Der Vorgang ist abgeschlossen und die Messmerkmale werden entsprechend in Smart
Inspection angezeigt.
j uTt Ist Messmittel
j -0.3 £ Durchmes
Abbildung 65
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Hinweis:Nach dem Import werden die Reporte autoi A 8 OK Ay RS Yy i SN2 NR)

verschoben. i

Jieser PC » Lokaler Datentrdger (C:) » FAl-lmport » imported
Mame Anderungsda
E@ FAI_WSTOD01- A =x 26.07.201913:
!@ FAI_WSTOD02- A =x 26.07.201913:

Abbildung 66
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Schlusswort

Mit diesem Dokument haben Sie den Umgang mit Smart Inspection gelernt. Wir arbeiten stets daran
die Software so einfach wie moglich zu halten. Sollten Sie Probleme mit dem Umgang haben oder
Probleme feststellen, kontaktieren Sie uns per E-Mail oder Telefon.

SWAP Computer GmbH
Systemhaus fur CAD/CAQ
und Computertechnik

Hindenburgstr. 10
77654 Offenburg

Tel.: +49 (781) 20550680

Fax: +49 (781) 20550681
E-Mail: info@swap.de
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